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LAR 350

1. Rendeltetésszerii hasznalat

Az egyszerlien hasznalhaté STABILA LAR-350 forgdlézer
vizszintes és fiiggGleges szintezésre szolgal, beleértve a
fliggélyezést is. Az LAR-350 szigetelt hazzal (IP65) rendelkezik
az épitkezéseken val6 hasznalathoz. + 5°-0s tartomanyban
onszintezo.

A lézersugar egy vevokésziilék segitségével még akkor is
foghato, ha szabad szemmel mar nem lathaté.

Amennyiben a hasznalati Gtmutat6 elolvasasat
9 kovetoen még megvalaszolatlan kérdések
meriilnének fel, forduljon telefonos
®
P

tigyfélszolgalatunkhoz a kovetkez6 szamon:

o 0049 / 6346 /309-0
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2.

Biztonsagtechnikai tudnivalok

%% LASER
2

IEC 60825-1:2014

Figyelmeztetés:

A 2-es osztalyba tartozo |ézerkésziilékek hasznalata esetén a szemhéjzaré
reflex és/vagy az elfordulasi reakcié6 megvédi a szemet a véletlen, révid
ideig tarto lézersugarba valo pillantaskor. Ha a lézersugar a szembe talal,
akkor tudatosan be kell csukni a szemet és a fejet azonnal el kell mozditani

a sugar iranyabol. Ne nézzen bele a kozvetlen vagy a visszatiikroz6d6 |ézersugarba!
A lézerkésziilékekhez kaphat6 STABILA lézerlat6é szemiiveg nem védGszemiiveg, csak a
lézerfény jobb lathatésagat szolgalja.

A lézersugarat ne iranyitsa emberre!
Masokat ne vakitson el a sugarral!
Gyermekek kezébe adni tilos!
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Amennyiben az itt megadottaktol eltéré kezel6- és beallité-berendezéseket
hasznal, illetve eljarasmédokat alkalmaz, akkor a sugarzasnak valé kitettség
veszélyes lehet!

A lézerkésziiléken atalakitast (valtoztatast) végezni tilos.
A késziilék leesése és az erds razkddas hibas miikodést okozhat!

Minden munkakezdés elott ellendrizni kell a késziilék miik6dését és pontossagat
kiilonGsen akkor, ha a késziilék erds razkodas érte.

Robbanasveszélyes vagy agressziv kornyezetben nem hasznalhata!
Az elemeket és a késziiléket ne dobja a haztartasi hulladékba!

Orizze meg ezt a hasznalati Gtmutatét, és ha a késziiléket tovabbadja, mellékelje
hozza ezt is.

3. Az 1. lizembe helyezés elott

Alaposan olvassa at a biztonsagtechnikai tudnivalokat és a hasznalati
atmutatot.

A késziiléket csak szakember hasznalhatja!

Tartsa be az 6vintézkedéseket!
Elemek behelyezése -> elemcsere



4.1 A késziilék részei

ON/OFF

KilépGablak pontlézer / fiiggélyes sugar

Kilépoablak forgdlézersugar

Gomb: BE / KI / DONTES

Gomb: manualis izemméd BE / Kl

Fehér LED:  dontés funkcié

Sarga LED:  az elemek kapacitasa gyenge

Piros LED:  tllhémérséklet

Kék LED: X-lézertengely / kijelz6 DONTES + manualis
Z6ld LED: Y-lézertengely / kijelz6 DONTES + manualis
10. Elemtart6 rekesz fedele

© oW v s W

11. 5/8“-0s menet az allvanyhoz

12. Tartékonyok

13. Tajolasjelslok

14. Jeldlések a fiiggblézer funkciohoz
15. Talpak a fiigg6leges szintezéhez
16. Haz

- vizsugar és por ellen védett (IP 65)
Sorozatszam
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4.2 A késziilék részei - tavvezérlo

Tavvezérlo:
17.
18.
19.
20.
21.
22.
m 23.
24.
25,
26.
27.
28

SHIFT

SHIFT gomb LED-es jelz6fénye
Adas lizemmod LED-es jelz6fénye
DONTES

X-lézertengely

Y-lézertengely

Pozicid

Scan

Forgasi sebesség

Szekcib

Készenlét

. Elemtarto6 rekesz fedele
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2x 1,5V
Alkali
D, LR20, Mono

+ —
—_ T —
2x 1,5V
Alkali

AA, LR6,
Mignon

5. Elemek behelyezése / elemcsere

A nyiliranyaba nyissa fel az elemtartérekesz fedelét (10, 28),
és az elemtartorekeszben lathat6 jelolésnek megfelelGen
helyezze be az (j elemeket.

Megfelel6 akkumulator is hasznalhaté.

LED kijelzo:
A LED (6) sarga: az elemek kapacitasa gyenge
- helyezzen be (j elemeket

Az elhasznalt elemeket a megfelel6
gyljtohelyeken artalmatlanitsa
- ne dobja a haztartasi hulladékba.

Ha a késziiléket hosszabb ideig nem hasznalja,
vegye ki az elemeket!



6. iizembe helyezés elott

Allitsa a lézerkésziiléket (fiigg6leges vagy vizszintes)
munkahelyzetbe. A (3) gomb megnyomasaval a lézer
bekapcsol, hosszabb nyomva tartasaval pedig djra kikapcsol.
Az ,,Onszintezés” lizemmaéddban a lézerkésziilék auto-
matikusan beszintezi magat. A lézersugar villog, és (még)
nem forog. A szintezés befejez6désekor a lézer tartds
sugarat bocsat ki, és elkezd forogni. 30 masodperen beliil
még elvégezhetdk a finombeallitasok. Ezt a 30 masodpercet
a fehér LED (5) lassd villogasa jelzi.

5°-0s és annal meredekebb ferde helyzetekben a lézer-
késziilék kiviil van az 6nszintezési tartomanyon, és nem
képes automatikus dnszintezést végezni. A lézer villog!

Akék és a zold LED-ek megmutatjak, a lézerkésziilék melyik
oldala van til magasan. Allitsa be kézzel a késziiléket,
amig a LED-ek ki nem alszanak.

Afiiggbleges iizemmad alkalmazasat a késziilék auto-
matikusan felismeri.
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7. dontés funkcio

A d6ntés funkcid a fellép6 lizemzavarokra figyelmeztet.
Ezaltal nem maradnak észrevétlenek a zavaro hatasok.

A fehér LED (5) folyamatosan vilagit, a dontés funkci6
bekapcsolt. A lézerkésziilék pontos szintezésének és
beallitasanak elallitasat okoz6 hatasok esetén a lézersugar
forgasa leall, és a kék (8), valamint a zéld (9) LED-ek
villognak. Végezze el a lézerkésziilék ellenbrzését és
sziikség esetén az (jboli beallitasat.

A dontés funkcié miikodésbe |épését a tavvezérls (3) vagy
(17) + (20) gombjainak megnyomasaval nyugtaznia kell.

A munka csak ezutan folytathato.

A dontés funkcié minden lizemmédban be- és kikapcsolhaté
((3) gomb révid megnyomasaval).

A lézerkésziilék bekapcsolasakor (3-as gomb) eldszor
mindig a dontés funkcié keriil aktivalasra.

Inaktiv dontés funkcio

Inaktiv dontés funkcio mellett (fehér LED villog) zavarok
fellépése esetén semmi nem figyelmeztet a beallitasok
lehetséges valtozasaira! Automatikus tizemmaédban a
késziilék azonnal Gjabb 6nszintezést végez.
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8.1 Automatikus iizemmaod dontés funkcioval

Kozvetleniil a bekapcsolast kvetden (3-as gomb) mindig
ez az izemmod keriil beallitasra. A (3), (4) gombok Gjabb
megnyomasaval vagy a tavvezérl6 segitségével tovabbi
tizemmodok allithatok be.

Az ,,Automatikus” lizemmaddban a lézerkésziilék
automatikusan beszintezi magat. Allitsa a lézerkésziiléket
(fiiggbleges vagy vizszintes) munkahelyzetbe. (3) gomb
megnyomasa 1x = bekapcsolas. A LAR 350 késziilék most
»Automatikus tizemmod dontés funkciéval“ moédban van.

MegkezdGdik az automatikus szintezés. A szintezés
befejez6désekor a lézer tartés sugarat bocsat ki, és elkezd
forogni. 30 masodperen beliil még elvégezhetdk a
finombeallitasok. Ezt a 30 masodpercet a fehér LED (5)
lassi villogasa jelzi.

A fehér LED (5) folyamatosan vilagit, a dontés funkcio
bekapcsolt. A ézerkésziilék pontos szintezésének és
beallitasanak elallitasat okoz6 hatasok esetén a lézersugar
forgasa leall, és a kék (8), valamint a z6ld (9) LED-ek villognak.
Végezze el a lézerkésziilék ellenGrzését és sziikség esetén
az Gjbali beallitasat.

A dontés funkcié miikodésbe |épését a tavvezérls (3) vagy
(17) + (20) gombjainak megnyomasaval nyugtaznia kell.

A munka csak ezutan folytathato.

Zavaroé hatasokkal terhelt munkakériilmények (pl. rezgé
alapzat) esetén ajanlatos az ,,Automatikus tizemmaéd a
szintezés utanallitasaval” beallitas hasznalata



8.2 Automatikus iizemmaod a szintezés
utanallitasaval

Bizonyos munkakariilmények (pl. a talaj razkddasa, rezgése)
esetén a dontés funkcié hatranyos. A szintezés automatikus
utanallitasaval az ilyen zavaré tényezGk okozta elallitédasok
automatikusan korrigalédnak.

(3) gomb megnyomasa 2x = a dontés funkci6é bekapcsolasa
1x + kikapcsolasa 1x A fehér LED (5) villog. A lézersugar forog,
ha a késziilék kiszintezése megtortént.

Nagyobb zavar6 hatasok/ elallitodasok esetén a lézersugar
forgasa leall. A lézerkésziilék Gjra onszintezést végez.

A sikeres szintezést kovetGen a lézersugar (jra forogni kezd.
5°-0s és annal nagyobb d6lésszog esetén a lézerkésziilék
kiviil van az 6nszintezési tartomanyon, és nem képes
automatikus onszintezést végezni. A lézerkésziilék eredeti
szintezésétl / beallitasatdl valo esetleges eltérések nem
keriilnek kijelzésre (-> dontés funkcio).
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9.1 Manualis izemmad dontés funkcioval

Manualis tizemmédban a |ézersik beigazitasa kézzel torténik.
Az 6nszintezés és a szintezés utanallitasa funkcioknem
aktivak. Nem torténik szintezés! A dontés funkcié aktivalasa
esetén a lézerkésziilék pontos szintezésének és beallitasanak
elallitasat okozo zavaré tényezok (razkédasok, rezgések)
nem maradnak észrevétlendiil.

Allitsa a lézerkésziiléket (fiiggSleges vagy vizszintes)
munkahelyzetbe. (3) gomb megnyomasa 1x = bekapcsolas
dontés tizemmadban. (4) gomb megnyomasa 1x = manualis
tizemmad aktivalasa. A fehér LED (5) folyamatosan vilagit.
A kék (8) és a z6ld (9) LED-ek folyamatosan vilagitanak.

A lézersugar forog. 30 masodperen beliil még elvégezhetok a
finombeallitasok. A lézersik mérés vagy tajolas segitségével
allithat6 be.

A lézerkésziilék pontos szintezésének és beallitasanak
elallitasat okozé hatasok esetén a lézersugar forgasa leall,
és a kék (8), valamint a zold (9) LED-ek villognak. Végezze

el a lézerkésziilék ellenGrzését és sziikség esetén az Gjbali
beallitasat.

A d6lésbeallito ék segitségével (kiilon tartozék)
megkonnyithetd ddlésszog beallitasa.

A dontés funkcié miikodésbe lépését a tavvezérl (3) vagy
(17) + (20) gombjainak megnyomasaval nyugtaznia kell.
A munka csak ezutan folytathaté.



9.2 Manualis iizemmod dontés funkcio nélkiil

A dontés funkci6 nélkiili manualis tizemmaodban nem aktiv az
automatikus tizemmod, a dontés és a szintezés utanallitasa
funkcio. A lézerkésziilék beallitasa kizardlag kézzel torténik.
Nem torténik szintezés!

Allitsa a lézerkésziiléket (fiigg6leges vagy vizszintes)
munkahelyzetbe. (3) gomb megnyomasa 2x = a dontés
funkci6 bekapcsolasa + kikapcsolasa (4) gomb megnyomasa
1x = manualis lizemmad valtasa / aktivalasa. A fehér LED (5)
villog. A kék (8) és a z6ld (9) LED-ek folyamatosan vilagitanak.
A lézersugar forog. A lézersik mérés vagy tajolas segitségével
allithato be.




10. Funkciok

Forgas funkcio -->15. 0.
A lézersugar a sajat tengelye koriil 360°-ban forog.

@ vizszintesen

fliggblegesen --»18. 0.

@ Dontés funkcié --»17. 0. -->19. 0.
A szintezGsik sziikség szerinti megdontése

Beallitas csak tdvvezérld hasznalataval

Vonal funkcié Scan iizemmédban: --> 16. 0. --> 20. 0. --» 21. 0.
@ Scan lizemmaédban a lézer vonalakat vetit a
padlora, a falra és a mennyezetre

W Beallitas csak tdvvezérld hasznalataval




Funkciok

Pont funkcié -->15. o.
@\ A lézersugar a megcélzott feliileten pontként lathato

Bedllitas csak a tavvezérlovel

Fiiggélyezés funkcio
Egy meghatarozott pont atvitele a padlérél a
mennyezetre. Egy meréleges atviteléhez a padlon
el6rajzolt vazlatr6l a mennyezetre a lézerkésziiléket
a 4 jelolés (14) segitségével kell beigazitani a
keresztjelzésre. A keresztjelolés metszéspontja a
kilépo fiiggolézernek felel meg. Pontos eredmény
csak automatikus tizemmaédban és sik feliileten
érheto el.

Derékszog (90°)

Fliggoleges lizemmaodban a pontlézer és a forgasi
/@\ sik egymassal 90°-0s széget zar be. Ez lehetové
teszi a derékszogek feljelolését.
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

SHIFT

SHIFT gomb LED-es jelz6fénye
Adas lizemmod LED-es jelz6fénye
DONTES

X-lézertengely

Y-lézertengely

Pozicio

Scan

Forgasi sebesség

Szekcib

Készenlét

11. Tavvezérlo - kezelés

Az LAR 350 innovativ tavvezérlovel rendelkezik. Szamos
funkcid és beallitas az intelligens vezérlovel kezelhet6.

A megfelel6 gomb megnyomasaval és azzal egy idGben a
tavvezérl6 manuélis elforgatasaval elvégezhet6 a beallitas.
rovid megnyomasaval hajthatok végre.

--> Gombok 21,22,23,24,25,26

A beallitasi sebesség a tavvezérlo elforgatasi sz6gétol fiigg.

A megjelolt gombokhoz (20, 21, 22) tartoz6 funkciok
aktivalasahoz eldszor meg kell nyomni a Shift gombot (17).

A Shift funkcio6 aktivalasat (17-es gomb) a (18) LED jelzi, és
kb. 30 masodperc tétlenség utan automatikusan kikapcsol.

A LED (19) az adas funkciét jelzi.

A legnagyobb beallitasi érzékenység a
tavvezérl6 hosszanti iranyd, vizszintes
kezelésével érhetd el.

A + és - iranyd, szimmetrikus valaszreakcio
biztositasa érdekében a tavvezérls beallithato.
Ehhez fektesse azt egy vizszintes feliiletre,
nyomja meg és tartsa lenyomva egyszerre

a (21) és (22) gombokat mindaddig, amig a
LED (29) villog.

LY LX

VO IITA VO TITA

(22) (22)
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12. Beallitasok és alkalmazasok
13. Forgas funkcio/ -forgasi sebesség

A forgas funkcié beallithat6 kézvetleniil az iizembe
helyezéskor vagy barmikor a (25) gomb segitségével. Forgas
lizemmodban a lézersugar forog. A (25) gomb és a tavvezérld
egyidejli elforgatasaval fokozatmentesen novelhet6 vagy
cs6kkenthet6 a forgasi sebesség egészen a o = pont funkcié
allapotig. Ezaltal javul a lathatésag.
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14. Vonal funkcio Scan iizemmodban

Scan lizemmédban a lézersugar nem forog. 2 pont kozott
nagy sebességgel ide-oda mozog. A szem ezt lézervonalként
észleli.

A Scan funkci6 a (24) gomb segitségével kapcsolhato6 be/ki.
A bekapcsolas utan a Scan vonal mindig a lézerkésziilék (3)
gombjaval szemben helyezkedik el.

A (24) gomb és a tavvezérlg egyidejli elforgatasaval a Scan
vonal szélessége fokozatmentesen allithato. A (23) gomb és
a tavvezérlo egyidejli elforgatasaval a Scan vonal a kivant
helyre fordithat6. --> A lézersugar pozicionalasa



15. A lézertengelyek megdontése

A (21) = X-lézertengely vagy a (22) = Y-lézertengely gomb
kozvetlen, rovid megnyomasaval a rovid ideig villogd LED-ek
(kék vagy z61ld) megjelenitik a megfelels lézertengelyt.

A lézertengelyek egymastoél fliggetleniil max. £5°-0s szégben
megdonthetdk. A d6lésbeallitd ék segitségével (kiilon
tartozék) a szog kb. 50°-ra névelhet6.

A (17) gomb aktivalja a SHIFT bekapcsolasat, és
alkalmazhatoéva teszi a lézertengelyek dontési funkcidjat.

A (21) vagy (22) gomb megnyoméasaval és a tavvezérlo
egyidejli elforgatasaval megdonthet6 a megfeleld
lézertengely. A mozgatas soran villognak a megfelelé LED-ek.
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16.1 Fiiggoleges funkcio

A fiigglleges szintezési és jelolési feladatokhoz allitsa az
LAR 350 késziiléket az oldalsé talpakra. Ekkor a ,,VERTICAL
MODE THIS SIDE UP” = ,Fiigg6leges lizemdd - ez az oldal
felfelé” figyelmeztetés a felsé oldalon lathata.

A kezelGkijelz6 feliil van. A tartokonyok segitségével (12) az
LAR 350 allvanyra régzithetd. Az atkapcsolas a fiigg6leges
tizemmaoédra automatikusan megtorténik. Minden funkcio és
tizemmod szabadon valaszthaté.

Ebben a poziciéban csak az X-lézertengely beszintezése

torténik meg automatikusan! Az Y-lézertengelyhez tartoz6
LED-ek vilagitanak.

FUGGOLEGES UZEMMOD
EZ AZ OLDAL FELFELE

G ___J w
-!"Ii"'/—\\!‘-ﬂ Q‘"Ai

= «
2\ AT\

A=

16.2 Segitség a pozicionalashoz
fiiggoleges lizemmaodban

A Scan funkci6 a (24) gomb segitségével kapcsolhaté be/ki.
A Scan vonal csak abban az esetben lathaté mindig a padl6

feliiletén a bekapcsolast kévet6en, ha a forgas tizemmadbal
a Scan tizemmodba kapcsol. A lézer ilyenkor egyszeriien

beallithat6 a padlon. A (23) gomb segitségével a Scan vonal
a kivant helyre fordithaté. --»,,Scan lizemmaéd”
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16.3 A lézertengelyek forgatasa és
megdontése

A (17) gomb segitségével kapcsolhaté be/ki a lézertengelyek
forgatasi és megdontési funkcidja. A (21) és a (22) gombok
hasznalataval allithaté be a megfelels lézertengely.

A mozgatas soran villognak a megfeleld LED-ek. Ha csak az
Y-lézertengelyt allitja at (22 gomb), megmarad az X-tengely
fliggbleges beigazitasa. A z6ld LED-ek az Y-tengely inaktiv
szintezését jelzik (--> 18. 0.). A lézersik beigazithato.

Az X-tengely atallitasat jova kell hagyni a (4) gombbal a
lézerkésziiléken. Az X-tengely atallitasa esetén (4 + 21 gomb)
nem végezhet6 szintezés. A |ézer manuélis iizemmddban
miikddik. A kék és a z6ld LED-ek folyamatosan vilagitanak.
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17. A lézersugar pozicionalasa
Egyes alkalmazasok soran hasznos lehet a lézersugar
egy lézerpont segitségével torténd beallitasa.

A forgasi sebesség all6 helyzetig csokken = pontlézer
(25 gomb). --> Forgasi sebesség

A (23) gomb segitségével a lézerpont a kivant helyre
fordithaté.

A lézersikok igy akar elozetesen is beallithatok.

A Scan vagy a Szekci6 lizemmaédba torténd kovetkezo valtas
utan a lézersugar a pontlézer beallitott pozicidjaba vilagit.
Igy a lézerszektor vagy a lézervonal iranya Scan
tizemmaodban el6zetesen és pontosan meghatéarozhatd.
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18. A lézertengelyek beigazitasanak
kijelzése
A kék és zold LED-ek a (21) = X lézertengely és a (22) =

Y-lézertengely gomb révid megnyomasa utan a megfelel6
lézertengelyt jelzik.

--> ,Lézertengelyek megdontése”
--> ,Lézertengelyek megdontése és elforgatasa”

19. Készenléti iizemmaod

A Sziinet beallitas alkalmazasaval a |ézerkésziilék energiat
takarit meg.

A (27) gomb bekapcsolja a Készenléti izemmaédot.

A lézersugar nem forog és nem aktiv. Minden beallitas,

a dontés funkciéhoz vagy a szintezés utanallitasahoz
kapcsolodoé feliigyelet és a LED-es kijelzések megmaradnak.

Deaktivalas a tavvezérl6 (27) vagy a (20...26) gombijaival.



20. Szekcio iizemmod

A forg6 lézersugar mozgasa egy szektorra korlatozodik.
Ezaltal elkeriilhet6 a mas késziilékek hatdsara, a tényleges
munkateriileten kiviil kialakuld hibas m(ikodés. A beallitott
szektoron beliil a forgolézer minden m(ikodésmédban
hasznalhato.

A Szekcié funkci6 a (26) gomb segitségével kapcsolhat6 be/ki.
A bekapcsolas utan a lézerszektor mindig a lézerkésziilék (3)
gombjaval szemben, 180°-0s szoghen helyezkedik el.

A (23) gomb segitségével a lézerszektor a kivant helyre
fordithat6. Lasd még: ,,A lézersugar pozicionalasa” cim(
részt. A (26) megnyomasaval modosithaté a lézerszektor
szoge. A lézersugar ebben az lizemmodban a maximalis
fordulatszammal forog, amely nem médosithaté.
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21. LED-es fényjelzések

M(ik6dés dontés funkciéval --»,,Dontés funkci6”
30 masodperc finombeallitas --> Uzembe helyezés,
Dontés funkcid

i I A késziilék az 6nszintezési tartomanyon kiviil
--> ,Uzembe helyezés

Vie
WIS
Miikddés dontés funkcié nélkiil (wi=HT) A dontés funkcié mikddésbe lépett
q . z o 2 2 RGRE 2 T VA%
- ,,Autom’a.tlk"us uzenjnj‘od szintezés utanallitasaval i N i - ,Automatikus iizemméd dontés funkciéval”
--> ,Manualis izemmod BCNAE --> ,,Manualis lizemmod dontés funkcioval”
Ly
V2%
az elemek kapacitasa til gyenge I
-- ,Elem behelyezése / Elemcsere” ,f«,?,;:*.xlb S o o
(‘“':,J_ﬁg:%:l g Vizszintes beallitas végrehajtasa folyamatban
AN
W D
77 2 2 . ] ”,?\
A késziilék h6mérséklete meghaladja az 50 °C-ot. L«:;i‘;;:_)
A lézerdidda a tilmelegedés elleni védelem érdekében Ve
lekapcsolt RIA
(_.\E:-% . 124 2 sy 2 2 e, 2
' TNZe Fiiggoleges beallitas végrehajtasa folyamatban
., Il [
Miikodés manualis tizemmodban W l
A ) | et
--» ,Manuélis lizemméd” ¢‘i‘§
--> ,Manualis lizemméd dontés funkcidval”
--> A lézertengelyek forgatasa és megdontése”
) ) P AV
Lézertengelyek manualis lizemmaédban szintezés nélkiil, 5“'1 LED folyamatosan vilagit
--> A lézertengelyek beigazitasanak kijelzése”
--> ,Lézertengelyek megdontése” Pt
P P P B A, s LED villog
--> ,,Lézertengelyek megdontése és elforgatasa” ";“,- [ |
an?
lf"?b‘\
=t 2 . P
“s"ﬁ%" (ﬁlﬂﬂj A lézertengely modositas alatt
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22.1 A pontossag ellendrzése

A STABILA LAR 350 forgélézert épitkezéseken torténd
hasznalatra terveztiik, és tokéletesen beallitott allapotban
szallitjuk. A pontossag kalibralasat azonban, mint
minden preciziés miiszer esetében, rendszeresen feliil
kell vizsgalni. Minden munkakezdés elétt, kiilonosen
akkor, ha a késziilék er6s razkdédasnak volt kitéve,
fellilvizsgalatot kell végezni.

A vizszintes ellendrzése
A fiiggéleges ellenorzése



22.2 A vizszintes ellenorzése

A vizszintes lézervonal vonalszintjének feliilvizsgalata
LehetGleg tartsa magat pontosan a késziilék abran lathaté
beigazitasahoz.

Helyezze az LAR 350 késziiléket egy fal elé 5 vagy 10 méteres
tavolsagban egy vizszintes feliiletre, vagy rogzitse egy
allvanyra Ggy, hogy a kezel6mez6 a fal irdnyaba nézzen.
Kapcsolja be a lézerkésziiléket (3-as gomb), és varjon,
amig a késziilék elvégzi az automatikus beszintezést.
Jeldlje meg a lathato lézervonal kdzepét - 1. mérés (1. pont).
Vevokésziilékkel is dolgozhat.

Forditsa el 90°-kal az egész |ézerkésziiléket, anélkiil hogy
a lézer magassagat megvaltoztatna (vagyis ne mozgassa
az allvanyt). Hagyja, hogy a késziilék Gjra automatikusan
elvégezze a beszintezést.

Jeldlje meg a lézervonal kdzepét a falon (2. pont).

A 3. és 4. pont bejeldléséhez ismételje meg kétszer a 4. és 5.
[épéseket.

Ha a 4 ellendrzépont kiilonbségei kisebbek, mint 1 mm

(5 m-es tavolsag esetén), illetve 2 mm (10 m-es tavolsag
esetén), a lézerkésziilék a £ 0,2 mm/m-es megengedett
tlirésen beliil van. Az 1. és a 3. pont a késziilék X-tengelyének,
a 2. és a 4. pont a késziilék Y-tengelyének felel meg.

/
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22.3 Beallitas - vizszintes

Ha a vizszintes ellenGrzés sorén a tliréshatar tillépése
allapithaté meg, a lézer a kovetkezGkben leirtak szerint
utanallithat6. Meghataroz6 az egymassal szemben lévo
allasokbél ered6 mérési pontok tavolsaga, azaz az 1 + 3,
ill. a 2 + 4 pontok.

Példa: Az 1 + 3 pontok tavolsaga a + 0,1 mm/m-es
tliréshataron kiviil. A lézert ebben a késziiléktengelyben
kell utanallitani!

A beallitas funkciot teli elemekkel, ill. akkumulatorral
hasznalja!

Ehhez allitsa fel a lézert ezzel a tengellyel (X-tengely) a fal
iranyaba. Kapcsolja ki a lézert. A kalibralasi izemméd
megnyitasahoz eldszor tartsa lenyomva (> 5 mp) a (4) gombot.
Most nyomja meg a BE/KI gombot (3) is. Ezutan engedje el a
(4), majd a (3) gombot. A kék (8) és a z6ld (9) LED-ek gyorsan
villognak. A lézer beszintezi magat, és forogni kezd. A fehér
DONTES LED (5) gyorsan villog.

A vevikésziilékkel ellenbrizhet6 a magassag. A lézer
beallitasa helyes, ha a lézerpont pontosan a 2. és 4. pont
kozott, kozépen helyezkedik el. A (17) gomb aktivalja a
SHIFT bekapcsolasat. A (21) gomb és a tavvezérl egyidejli
elforgatasaval beallithat6 a lézervonal a magasban, hogy
pontosan kozépre keriiljon. Ehhez a (21) gomb minden
megnyomasa 1 egységgel valtoztatja a magassagot.

Most forditsa el a lézert 9o°-kal, amig az Y-tengely a fal
iranyaba nem mutat. Ha a lézervonal kozepe nem esik egybe
az X-tengely kalibralasa soran berajzolt kozépponttal,

el kell végezni az Y-tengely kalibralasat.

A tavvezérl6 (17) és (22) gombijaival Gjra beallithaté a
lézervonal magassaga, hogy az (jra pontosan az X-tengely
kozépjelzésének magassagaba keriiljon.

Kalibralas rogzitése

A lézer Gjonnan kalibralt allapotban van. A beallitasok a

(4) gomb megnyomasaval menthet6k. Amennyiben nincs
sziikség a beallitasok mentésére, a lézerkésziilék

(3) gombjanak megnyomasaval mentés nélkiil kiléphet a
beallitas izemmaodbal. Ilyenkor a régi beallitas valtozatlanul
megmarad.
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22.4 Fiiggoleges ellenorzés

A fiiggoleges fiiggolézer ellen6rzése

Aiiggbleges ellendrzéséhez 2 parhuzamos falfeliilet
szilkséges egymastol legalabb 10 méteres tavolsagban (S).

Allitsa a forgélézert a fiigg6leges szintezéshez hasonlé
modon kozvetlenil egy fal (A) elé, az oldalsé talpakra.
A tartokonyok segitségével (12) az LAR 350 allvanyra
régzithetd.

. Kapcsolja be a lézerkésziiléket (3-as gomb).

Az automatikus 6nszintezést kévetéen jeldlje
meg az A falon a lézerpontot. 1. jeldlés

Forgassa el az LAR 350 késziiléket 180°-kal, majd
iranyitsa a fiigg6lézert a B falra. A magassag beallitasat
nem szabad médositani.

. Az automatikus onszintezést kovetGen jeldlje

meg a B falon a fiiggdlézerpontot. 2. jel6lés

. Alézerkésziileket most allitsa at kozvetlenil a B fal elé.

Iranyitsa az LAR 350 késziiléket a fiigg6lézerrel
a B falra.

Az automatikus beszintezést kévetéen hozza pontosan
fedésbe a fiigg6lézerpontot a 2. jel6léssel elforgatas
és a magassag beallitasa segitségével.

Forgassa el az LAR 350 késziiléket 180°-kal, majd
iranyitsa a fiiggolézert az A falra. A magassag
beallitasat nem szabad médositani.

Hozza pontosan fedésbe a fiigg6lézerpontot
az 1. jelolés jelolovonalaval elforgatas segitségével.

Az automatikus 6nszintezést kévetéen jeldlje
meg az A falon a fiiggGlézerpontot. 3. jeldlés
Mérje meg az 1. és 3. jelolés kozotti fiiggbleges
tavolsagot.

Az A és B falak 10 m-es tavolsaga esetén az 1. és 3. pont
tavolsaga nem lehet nagyobb, mint 2 mm.

0.1 mm > P1 P3_
m 2 mp
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22.5 Beallitas - fiiggoleges
ON/OFF
Ha a fiigglleges ellenGrzés soran a tliréshatar tallépése
allapithaté meg, a lézer a kovetkezokben leirtak szerint
utanallithato.

A beallitas funkciot teli elemekkel, ill. akkumulatorral
hasznalja!

(vers
W, ALY
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WS ShS Ehhez allitsa fel a lézert a fiiggGlézerrel a fal iranyéba.
Ay MY
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Kapcsolja ki a lézert. A kalibralasi izemméd megnyitasahoz
eldszor tartsa lenyomva (> 5 mp) a (4) gombot. Most nyomja
meg a BE/KI gombot (3) is. Majd engedje el a (4) gombot.

A lézersugar forog, a kék (8) és a z6ld (9) LED-ek gyorsan
villognak.

A vevikésziilékkel ellen6rizhet6 a magassag. A lézer
beallitasa helyes, ha a lézerpont pontosan a 1. és 3. pont
kozott, kozépen helyezkedik el. A (17) gomb aktivalja a
SHIFT bekapcsolasat. A (21) gomb és a tavvezérlo egyidejli
elforgatasaval beallithat6 a lézerpont a magasban, hogy
pontosan kozépre keriiljon.
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Kalibralas rogzitése

A lézer Gjonnan kalibralt allapotban van. A beallitasok
a (4) gomb megnyomasaval mentheték. Amennyiben
nincs sziikség a beallitasok mentésére, a lézerkésziilék
(3) gombjanak megnyomasaval mentés nélkiil kiléphet
a beallitas izemmadbal. Ilyenkor a régi beallitas
valtozatlanul megmarad.
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23. Apolas és karbantartas 26. STABILA lézerkésziilék garancia
A STABILA lézeres mérokésziilék precizios optikai miiszer, ezért gondosan A vasarlo szamara biztositott térvényes jogok mellett, amelyeket a
kell apolni és kezelni. jelen garancia nem korlatoz, a STABILA garanciat vallal a késziilék
Ablaknyilésok, kijelzc’iiivegek: hibamentességére és a biztositott tulajdonsagokra anyag- és gyartasi
A szennyezett ablakfeliiletek befolyasoljak az optikai funkciét. hiba esetén a vasarlas id6pontjatél szamitott 24 honapig. Az esetleges
A tisztitast puha kenddvel, kevés vizzel vagy esetleg enyhe hianyossagok vagy hibak megsziintetése sajat belatasunk szerint
tisztitoszerrel végezze! javitas vagy csere (tjan torténik. A STABILA tovabbi igényeket nem

vesz figyelembe. A szakszer(itlen kezelésbh6l ad6dé hibak (pl. erGs
kiilsG behatas miatti kdrosodas, hibas fesziiltséggel/aramfajtaval
torténd iizemeltetés, nem megfelelS dramforrds hasznalata), valamint
a késziiléken onkényesen, a vasarlé vagy harmadik fél altal elvégzett
moédositasok kizarjak a garanciat.

A természetes elhasznalédasokra és kisebb, a késziilék miikodését
nem befolyasolé hibakra nem vallalunk garanciat. Az esetleges
garanciaigények a vasarlaskor kapott nyugtaval és a kitoltott
garanciajeggyel (lasd a hasznalati Gtmutaté utolsé oldalan) egyiitt a
vasarlas helyén érvényesithetdk.

Haz:

A késziiléket nedves ronggyal tisztitsa meg.
® Ne hasznaljon oldészert vagy higitét!

® Akésziiléket ne meritse vizbe!

® Ne csavarozza szét a lézerkésziiléket!

Szallitas és tarolas

® Ha a késziiléket hosszabb ideig nem hasznalja,
vegye ki az elemeket!

® Akésziiléket ne tarolja nedves helyen!

® A késziiléket és a szallitddobozt, ha sziikséges,

el0szor szaritsa meg. - — ~ LAR 3_5o_gar_anaaie_gy_ S SRR
24. Ujrahasznositasi program EU-tagorszagbeli | L
ligyfelek szamara | Usyfel:
A STABILA az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél
sz616 (WEEE) iranyelvnek megfelelGen artalmatlanitasi programot Ei |
kinal az élettartamuk végéhez ért elektronikus termékek szamara.
Részletesebb felvilagositas az alabbi telefonszamon kaphaté: 0049 / 6346 / 309-0 | Cim
|
25. Miiszaki adatok |
Lézer tipusa: Piros diodalézer,
hulldamhossz 635 nm |
Kimeneti teljesitmény: <1 mW, 2-es |ézerosztaly az IEC 60825-1:2014 Szerint |
Onszintezési tartomany: kb. +5° Vasarlas datuma:
Szintezési pontossag*: £ 0,1 mm/m |
Elemek: 2 x 1,5V alkali elem, Mono méret(, D, LR12 |
Uzemidé: kb. 8o 6ra (alkali elemmel) Keresked§ (pecsét, alairas):
Uzemi h6mérséklet-tartomany:  -10 °C és +60 °C kozott | ’ '

Tarolasi hGmérséklet-tartomany: -20°C és +70 °C kozott |

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.
* A megadott h6mérséklet-tartomanyon beliili izemeltetés esetén
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